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Abstract of DE 3408136 (A1) 
A drum-type dryer (10) has a drum (12) mounted in 
a housing (11) by means of a bearing axle (17). 
Guided through this bearing axle (17) is a mixing 
tube (42) to which steam is fed via a gas-supply line 
(26) and water via a suction connection (23). 
Introduced water is atomised in the Venturi tube as 
a result of the effect of the steam issuing through a 
nozzle, with the result that a steam/water mist 
having extremely fine droplets is formed. This 
mixture is sprayed as a mist cloud (37) into the 
interior of the drum. By means of the appliance, a 
textile material can be moistened and subsequently 
dried in any ratio. 
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Priif ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Vorrichtung zum Behandeln von Textilien 

Ein Trommeltrockner (10) weist eine in einem Gehause (11) 
mittels einer Lagerachse (17) gelagerte Trommel (12) auf. 
Durch diese Lagerachse (17) ist ein Mischrohr (42) gefiihrt, 
dem uber eine Gaszufiihrleitung (26) Dampf und uber einen 
Saugstutzen (23) Wasser zugef uhrt wird. Im Venturirohr zer- 
staubt eingefuhrtes Wasser aufgrund der Wirkung des 
durch eine Duse austretenden Dampfes, wodurch ein 
Dampf /Wasser- Nebel mit auBerst feinen Tropfchen gebil 
det wird. Dieses Gemisch wird als Nebelwolke (37) in das 
Innere der Trommel gespruht. 

Mit der Vorrichtung kann textiles Gut in beliebigem Verhalt- 
nis befeuchtet und anschlieBend getrocknet warden. 
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ANSPRUCHE 

Verfahren und Vorrichtung zum Behandeln von Textilien 

Verfahren zum Behandeln von textilem Gut wie Fasern, 
Textilien, Fellen, Pelzen und dergleichen, bei dem das 
Gut 

- mit einem FlUssigkeitsnebel (37) behandelt wird und 

- durch ZufUhren warmer Luft getrocknet wird, 
dadurch gekennzeichnet, dali 

- der FlUssigkeitsnebel durch Zerstauben der Flussig- 
keit mittels eines Gasstrahles gebildet wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB 

das Befeuchten in einem abgeschlossenen Luftvolumen 
durchgefUhrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB 
die FlUssigkeit Wasser mit Zusatzen ist. 

Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet , daB 

die FlUssigkeit ein organisches Losungsmittel ist, 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB 
als Gasstrahl ein Dampfstrahl verwendet wird. 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB 
nach dem Behandeln mit dem FlUssigkeitsnebel (37) 
die FlUssigkeitszufuhr abgeschaltet wird, die Dampf- 
zufuhr aber zum DurchfUhren eines Dampfvorganges 
aufrechterhalten bleibt, und der Trocknungsvorgang 
wahrend Oder nach AbschluB des Dampfvorganges ein- 
geleitet wird. 
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Verf ahren nach Anspruch 1 , d a d u r c h g e - 
kennzeichnet , daB 

das Gut liber trocknet wird und dann befeuchtet wird 
bis es im wesentlichen lufttrocken ist. 

Vorrichtung zum Behandeln von textilem Gut wie Fa- 
sern, Textilien, Fellen, Pelzen und dergleichen mit 

- einer Tragereinrichtung (12) zum Tragen des tex- 
tilen Gutes, 

- eine zur Tragereinrichtung gerichtete Benebelungs- 
einrichtung zum Aufbringen von Fliissigkeit auf das 
textile Gut, und 

- eine Trocknungseinrichtung (29,30) zum Trocknen 
des angefeuchteten Gutes, 

dadurch gekennzeichnet, daft 

- die Benebelungseinrichtung eine Zerstaubungsein- 
richtung mit Gasstrahl dUse (22) und FlUssig- 
keitssaugstutzen (23) ist, an den eine FlUssig- 
keitsquelle (28) angeschlossen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet , daft 
die Tragereinrichtung ein Transportband ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 8, gekennzeich- 
net durch 

- eine Trocknertrommel (10) mit Trommelantrieb (19), 

- ein der Trocknertrommel warme, trockene Luft zu- 
fuhrendes TrocknergeblMse , 

- einen Abluftstutzen (31) zum AbfUhren feuchter 
Luft aus der Trommel, 

- eine ZerstSubungseinrichtung (21) mit Gassteuer- 
ventil (25) und 

- eine Steuerschaltung (34) zum Steuern der Funk- 
tionen von Trommelantrieb (19), TrocknergeblSse 
(30) und Gassteuerventil (25). 
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Vorrichtung nach Anspruch 8,gekennzeich- 
net durch mindestens einen Fliissigkeitsbe- 
hSlter (28), der mit dem Flttssigkeitssaugstutzen 
(23) durch eine Saugleitung (27) verbunden ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 11,dadurch g e - 
kennzeichnet , dafl 

der FlilssigkeitsbehSlter (28) in seiner Hohe ver- 
stellbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 11, g e k e n n - 
zeichnet durch eine einstellbare Blen- 
de (39) in der FlUssigkeitszufuhr zur Zerstaubungs- 
einrichtung (21). 

Vorrichtung nach Anspruch 8, g e - 
kennzeichnet durch einen Gasmengen- 
schieber vor der ZerstSubungseinrichtung (21). 
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BESCHREIBUNG 

Verfahren und Vorrichtung zum Behandeln von Text ill en 

TECHNISCHES GEBIET 

Die Erfindung befcrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Behandeln von textilem Gut mit einem FlUssigkeits- 
nebel und zum Trocknen mit warmer Luft. Unter textilem 
Gut sind dabei 

05 Fasern, Game, Textilien, Pelle, Pelze und dergleiohen zu 
verstehen. 

STAND DER TECHNIK 

Zum Behandeln von textilem Gut gibt es Endlosverfahren und 
Taktverfahren. Bei den Endlosverfahren wird das textile Gut, 
in der Regel eine Stoffbahn, auf einem Forderer transpor- 

10 tiert, wobei in Transportrlchtung zunachst eine Spruhein- 

richtung den Stoff besprtiht und darauff olgend eine Trocknungs- 
einrichtung den angef euchteten Stoff wieder trooknet. Zwischen 
beiden Behandlungsstationen kftnnen weitere liegen, die den 
Stoff zum Beispiel in Schwingungen versetzen, urn dadurch 

15 Spannungen im Stoff auszugleiehen und das Behandlungser- 
gebnis der Paser durch Behandeln mit der PlUssigkeit zu 
verbessern. 

Bei Taktverfahren findet die Bearbeitung nicht auf einem Fbr- 
derband, sondern in Trommeln statt. Das textile Gut wird durch 

20 eine Offnung in die Trommel gegeben, die Offnung wird ver- 
schlossen, und dann wird Dampf in die Kammer geblasen. Nach 
ausreichendem Anfeuchten der Ware durch den kondensierenden 
Dampf und ausreichender mechanischer Bearbeitung durch Drehen 
der Trommel wird der Dampf abgeschaltet und ein Trocknerge- 

25 blase eingeschaltet . Der Dampf wird entweder durch eine Boh- 
rung in der Lagerachse der Trommel eingeblasen, oder er wird, 
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bei an ihrem Umfang gelagerten Trommeln duroh LcJcher im 
Trommelmantel oder Dusen in der feststehenden Ruckwand ein- 
gefuhrt. 

Das AufsprUhen von Flttssigkeit, in aller Regel reines Was- 
ser Oder solches mit Zusatzen, erfolgt dann, wenn die Be- 
handlung der Ware im we sent lichen bei Umgebungs tempera tur 
stattfinden soil. Ein Bearbeiten bei Umgebungs temp era tur ist 
zum Beispiel beim Aufbringen von Weichmacher oder aueh bei 
verschiedenenVerfilzungsverfahren moglich. Bei anderen Verfah- 
ren, wenn zum Beispiel Pasern aufgelbst werden sollen oder 
ein Dampfen stattfinden soil, erfolgt das Aufbringen von 
Flussigkeit dadurch, dafl ein Dampfstrahl auf das zu bear- 
beitende Gut geriehtet wird. Dampf wird haufig auch bei nie- 
deren Arbeitstemperaturen dann angewendet, wenn unbedingt 
15 ein sehr feiner FlUssigkeitsnebel zur VerfUgung stehen muB, 
was eigentlich immer erwUnscht ist. Die Behandlung wird nara- 
lich umso gleichmafiiger, je feiner und gleichmaBiger der 
FlUssigkeitsnebel ausgebildet ist. Beim Aufspriihen duroh 
WassersprUhdiisen l^Bt sich dieses Ziel oft nicht im erfor- 
20 derlichen Umfang verwirklichen. Wenn dann aber zur MaBnahme 
des Einstrahlens von Dampf gegriffen wird, so ergibt sich 
das Problem, daB erforderliche Feuchtigkeitswerte nur schwer 
oder gar nicht erreicht werden konnen. Beim Einstrahlen von 
Sattdampf leiBt sich namlich die Ware nur urn 5 - 10^ befeuchten, 
25 also auf 10 kp Ware lassen sich nur etwa 0,5 - 1,0 kp Wasser 
durch Abscheiden von Dampf aufbringen. Bei diesem Prozentge- 
halt stellt sich ein Gleichgewicht zwischen durch Dampf auf- 
gebrachter Wassermenge und auf Grund der relativ hohen Tem- 
peratur wieder verdampf ender Wassermenge ein. 

30 Bei verschiedenen Verfahren wird die Ware erst nach dem Trocknen besprUht, 
wenn sie namlich zunachst Ubertrocknet wurde. Sie wird dann befeuchtet 
bis sie wieder lufttrccken ist, was bei Baumwolle z.B. einem Feuchtig- 
keitsgehalt von etwa 8 Gew% entspricht. Lufttrocken ist die Ware dann, 
wenn die in ihr enthaltene Feuchtigkeit mit der Feuchtigkeit in der Umge- 

35 bungsluft im Gleichgewicht steht. 
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DARSTELLUNG DER ERPINDUNG 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und 
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art anzugeben, mit 
denen ein sehr gleichmSBiges Befeuchten von textilem Gut bei 
5 einfach in weiten Grenzen einstellbarem Bef euchtungsgrad mbg- 
lich 1st. 

Die Erfindung 1st fUr das Verfahren durch Anspruch 1 und fur 
die Vorrichtung durch Anspruch 8 gegeben. Vorteilhafte Ausge- 
staltungen sind Gegenstand von UnteransprUchen. Die Ausgestal- 
10 tungen gem&B der UnteransprUche kb'nnen auch miteinander kom- 
biniert werden, sofern sle sich nicht gegenseitig ausschlies- 
sen. 

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB der FlUssigkeits- 
nebel durch Zerstauben der PlUssigkeit mittels eines Gasstrah- 

15 les gebildet wird. Der Gasstrahl ist vorteilhaf terwe ise durch 
Prefiluft oder Dampf gebildet sein. Diese fur sich bereits seit 
sehr langern bekannte ZerstSubungsart erzeugt einen erheblich 
feinercn Nebel, als er durch direktes VersprUhen von PlUssig- 
keit mittels einer SpruhdUse erhalten werden kann. Der Be- 

20 feuchtungsgrad kann auch bei einer Warmbehandlung leicht ein- 
gestellt werden, da nicht mehr nur Dampf eingestrahlt wird, 
sondern Dampf mit zerstaubter PlUssigkeit. Wird dem Dampf 
nur wenig FlUssigkeit beigemischt, so liegt der Bef euchtungs- 
grad der Ware nur bei etwas mehr als 5 - 10$, also dem Be- 

25 feuchtungsgrad, wie er bei bloGem Dampf einstrahlen erhalten 
wird. Wird die FlUssigkeitsmenge, die dem Dampf strahl beige- 
mengt wird, erhoht, so lafit sich der Befeuchtungsgrad belie- 
big erhohen. PUr viele Anwendungen ist ein Befeuchtungsgrad 
von etwa 50 % von Vorteil, d. h. von 10 kp Ware werden 5 kp 

50 FlUssigkeit au^nommen. 

Das Verwenden von Dampf als Zerstaubungsgas hat gegenUber Luft den Vor- 
teil, dali es aufgrund von Temperaturunterschieden zur Atmosphare in der 
Behandlungszone zu Turbulenzen kommt, was zu einem besonders grUndlichen 
Verteilen des Nebels in der Behandlungszone fUhrt. 
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Es konnen aber nicht nur ein sehr gleichmaBiger Nebel erzielt 
werden und der Befeuchtungsgrad einfach in weiten Grenzen 
variiert werden, sondern es ist auch bei Warmbehandlung auf 
einfachste Art und Weise moglich, BearbeitungshilfsmUtel, 
wie Weichmacher, Verf ilzungsmlttel oder Losemittel f(lr be- 
stimmte Fasern, aufzubringen. Diese Hilfsmittel werden nam- 
lich der vom Dampfstrahl angesaugten Flussigkeit zugesetzt 
und damit gleichmaBig vernebelt und aufgebracht. War bisher 
ein Bearbeiten des textilen Gutes mit Dampf erf orderlich, so 
war es nicht moglich, die Hilfsmittel gleichzeitig aufzubrin- 
gen da sich diese bei den hohen Dampf tempera turen zersetzen. 
Es war vielmehr zunachst eine NaBbehandlung mit WasserUber- 
schuB durchzuftihren, die vollig nasse Wasche war dann zu 
pressen oder zu schleudern, und erst dann konnte die Trocknungs- 
behandlung durchgefUhrt werden. Dies fUhrte zu einem hohen 
Verlust der Zusatzmittel, die mit der bearbeitenden Plussig- 
keit abzufUhren waren, und es war ein erhohter Energiebedarf 
zum Trocknen des vBllig nassen Gutes erf orderlich. 

GemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung wird die Flussigkeit aus einem 
, Behalter uber einen Saugstutzen an der Zerstaubungseinrichtung direkt 
angesaugt. Es entfallt dadurch die Notwendigkeit einer Pumpe und dem 
Konstrukteur ist Freiheit in bezug auf beliebige Anordnung des Behal- 
ters gegeben, da er diesen lediglich Uber einen Schlauch mit der Zer- 
staubungseinrichtung zu verbinden hat. Die Zerstaubungseinrichtung ist 
; vorteilhafterweise als Gasstrahl/Flilssigkeits-Pumpe ausgebildet. 

Die absolute Menge an Gas/Flussigkeits-€emisch innerhalb einer bestimm- 
ten Behandlungszeit und das Verhaltnis zwischen Gas und Flussigkeit 
laBt sich durch einen Gasmengenschieber und/oder eine einstellbare Blen- 
de in der FlUssigkeitszufuhr zur Zerstaubungseinrichtung leicht einstel- 
30 len. Das Einstellen kann Uber ein stufenlos verstellbares Ventil oder 
das Austauschen von Blenden erfolgen. 

Das Verwenden der Zerstaubungseinrichtung hat auch den Vorteil, daB fur 
einen bestimmten FlUssigkeitsdurchsatz eine erheblich groBere Duse ver- 
wendet werden kann als beim Anwenden einer SprUheinrichtung. Trotz der 
35 grofieren DUse ist die TropfchengroBe im Nebel kleiner. Die groBere DUse^ 
verstopft nicht und sie korrodiert erheblich langsamer als eine sehr^ 
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KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 



Die Erfindung wird im folgenden an Hand von Piguren naher 
veranscha.ulicht. Es zelgen: 



Pig. 1 eine perspektivische teilgeschnittene Ansicht 
5 eines Trommeltrockners rait dem Mischrohr einer 

Zerstaubungseinrichtung durch seine Lagerachse; 

Pig. 2 einen schematischen Querschnitt durch eine Trock- 
nertrommel mit Mischrohr durch ihre Lagerachse; 



Pig. 3 einen Langsschnitt durch eine Zerstaubungseinrichtung; 

10 Pig. 4 eine teilschematische Rtickansicht des Trockners 
gemiiB Fig. 1 . 



WEGE ZUM AUSFUHREN DER ERFINDUNG 



Der Trommeltrockner 10 gemafl dem Ausfuhrungsbeispiel der 
Pig. 1, 2 und 4 weist ein Gehause 11 auf, in dem eine Trom- 

15 mel 12 drehbar gelagert 1st. Die Trommel weist eine RUck- 
wand 13 und einen Trommelmantel 14 mit Lochern 15 auf . Das 
Trommelinnere ist von einer Tur 16 her zuganglich, die 
schwenkbar am Gehause 11 angelenkt ist. Zentrisch zur 
Drehachse der Trommel 12 ist an ihrer Ruckwand 13 nach 

20 aufien eine Lagerachse 17 angesetzt, die in einem Lager- 
flansch 18 am Gehause 11 lauft. Die Trommel 12 wird durch 
einen Antriebsmotor 19 mit Reibrad 20 drehend angetrieben. 



Wle aus Fig. 2 ersichtlich ist, ist durch eine zentrische 
Bohrung durch die Lagerachse 17 ein Mischrohr 42 einer Zer- 
25 staubungseinrichtung 21 gefuhrt. Die Zerstaubungseinrichtung 
21 weist eine GasstrahldUse 22 in ihrem Inneren und einen 
nach auflen fUhrenden FlUssigkeitssaug- 
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stutzen 23 auf . Das vordere Ende des Mischrohres 42 1st 
in den Innenraum 24 der Trommel 12 gerichtet. Am hinteren 
riteSvl iB^iSn^yS ektrisch steuerbares Gassteuerventll 25 an- 
gebracht, dem Dampf von einer DampfzufUhrleitung 26 zuge- 
fUhrt wird. Der Saugstutzen 23 steht Uber eine flexible 
Saugleitung 27 mit einem FlUssigkeitsbehalter 28 in Ver- 
bindung, der unterhalb der Einrichtung 21 angeordnet ist. 

Wie in Fig. 4 dargestellt, ist innerhalb dem Gehause 11 
oberhalb der Trommel 12 ein Heizaggregat 29 angeordnet, 
daf^fektrisch oder mittels Dampf beheizt wird. Am unte- 
ren Ende des Gehauses 11 sind ein Geblasemotor 30 und ein 
Abluftstutzen 31 angeordnet. Das vom Geblasemotor 30 an- 
getriebene, nicht dargestellte Geblase saugt beheizte 
trockene Luft durch die Locher 15 im Trommelmantel 14 
durch den Innenraum 24 der Trommel und ftihrt dann feuchte 
Luft 33 durch den Abluftstutzen 31 a b - 

Eine am Gerat gemaS Fig. 4 oben links an der RUckseite des 
Gehauses 11 angebrachte Steuerschaltung 34 steuert uber ge- 
strichelt dargestellte elektrische Leitungen 35 den Geblase- 
motor 30, den Antriebsmotor 19 und das Gassteuerventil 25 
an. 

Im unteren Teil des Gehauses 11 ist eine Flusenabscheidevor- 
richtung J>6 vorhanden. 

Die Abmessungen des Trockners gemaB den Fig. 1, 2 und 4 
sind bei einem Beispiel,auf das sich die weiteren Einzel- 
heiten beziehen, wie folgt: Die Hbhe betragt etwa 1,9 m, 
die Breite etwa 1,4 m und die Tiefe etwas mehr als 1 m. 
Die Tiefe der Trommel 12 ist etwa 1 m und ihr Durchmesser 
0,94 m. Das FUllverhaltnis, d. h. das Verhaltnis des Gewichts 
der Ware zum Volumen der Trommel betragt etwa 1/50 bis 1/25- 
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In die angegebene Trommel mit etwa 700 Liter Inhalt werden 
also etwa 14 - 28 kp zu behandelndes Gut gegeben. Die Trom- 
mel rotiert mit etwa 35 - 45 U/min. Bei dieser Drehzahl ist 
gewahrleistet, da.fi das zu behandelnde Gut bei etwa. 11 Uhr in 
5 Uhrzeigerrichtung gesehen vom Trommelmantel abfallt und bei 
etwa 4 - 5 Uhr wieder auftrifft. Daduroh fallt das Gut genau 
durch die vom Mischrohr 42 zentrisch abgestrahlte Nebel- 
wolke 37. 

Die Liinge des Mischrohres 42 von der Offnung 38 der Gas- 
10 strahldUse 22 bis zur TrommelrUckwand 13 betragt etwa 300 mm. 
Der Durchmesser der Offnung 38 1st 3 mm. Der Diise 22 wird 
Sattdampf von l8o° mit 10 bar zugeftihrt, wodurch etwa 50 kg 
Sattdampf pro Stunde durch die Offnung 38 strSmen. Der 
Durchmesser des Mischrohres betragt 10 mm. Am FlUssig- 
15 keitsstutzen 23 ist eine Blende 39 mit einer Bohrung 40 

von 1 mm Durchmesser angebracht. Die Blende 39 ist zwischen 
das Ende des Stutzens 23 und eine Muffe 41 geklemmt, an der 
die als Schlauch ausgebildete Saugleitung 27 befestigt ist. 

Bei einer ausgefuhrten Behandlung wurden 10 kg Wollsocken 
20 in den Innenraum 24 der Trommel 12 gegeben. Das Behandlungs- 
ziel bestand darin, Kunstfasern durch Warme und Feuchtig- 
keit a.ufzulosen, die die Socken mireinander verbinden, wel- 
che Verbindungen bei modernen Endlosherstellverfahren er- 
zeugt werden. Derartige Kunstfasern Ibsen sich in feuohter 
25 Umgebung bei etwa 60 °C auf. Die Peuchtigkeit von 5 - 1% 
die ein normaler Dampfstrahl erzeugt, reicht zum Auflosen 
der Fasern nicht aus. Daher wurden derartige zusammenhangen- 
de Sockenbander bisher in einer warmen Plotte behandelt, 
geschleudert oder geprefit und dann getrocknet. In der Flotte 
30 sind zum Behandeln von 14 kg Ware etwa 100 1 Wasser auf 60 °C 
zu erwarmen. Beim AusfUhrungsbeispiel wurden dagegen nur 



PA38L-.004.. . 
: ■ : . . . : Psssst. Mfc : : GmbH 

'"" 34081 36 

6 1 FlUssigkeit, und zwar 3 1 Wasser und 3 kg Dampf aufge- 
bracht, wodurch eine Befeuehtung von etwa 30 - 35 * und 
eine Temperatur von etwa 60 - 70 °C erzielt wurde. Zum Auf- 
bringen der angegebenen Menge an FlUssigkeit wurde fur 
3 Minuten Dampf durch die DUse 22 geblasen. Dies entspricht 
einer Menge von etwa 3 kg Dampf. Bei den angegebenen Abmes- 
sungen werden dabei 3 1 Wasser mitgerissen. Die Kunststoff- 
fgden waren nach dieser Behandlungszeit bereits aufgelSst. 

Zum VergleichmSSigen des Behandlungsergebnisses und zum 
Deimpfen der Ware wurde noch fUr weitere 5 Minuten Dampf 
zugeleitet. Dabei trocknete die Ware bereits vor. Nach Ab- 
lauf der 5 Minuten wurde der Geblasemotor 30 eingeschaltet, 
so daS der abschlieBende Trocknungsvorgang stattfand. 

Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung kann statt als Trommel- 
trockner auch als Durchlauf trockner mit einem Pbrderband 
ausgebildet sein. Die Behandlung mit dem Gas/Flussigkeits- 
Nebel findet dann in einer ersten Behandlungsstation statt, 
ein eventuell erwUnschter Dampfvorgang findet in einer da- 
rauffolgenden Station und der abschlieBende Trocknungsvor- 
gang in einer dritten Station statt. 

Die Zerstaubungs^S beliebige Art und Weise ausgestal- 
tet sein. Wichtig 1st, daB dabei das ZerstSubungsprinzip 
angewandt wird, wie es z.B. auch von Parfttmzerstaubern oder 
Dara pf strahlpumpen her bekannt ist. Lange und Durchmesser 
des Rohres 42, der Durchmesser der DUse 22 und der Durchmes- 
ser der Blende 39 sind so zu bemessen, daB slch das erwUnsch- 
te Verhaltnis von Gas zu FlUssigkeit in der Nebelwolke 37 
bei einer gewUnschten Durchsatzmenge ergibt. Die Durchsatz- 
menge kann dadurch gesteuert werden, dafl in der Dampfzu- 
fUhrleitung 26 ein Gasmengenschieber (nicht dargestellt) 
vorhanden ist, mit Hilfe dessen die die DUse 22 durchsetzen- 
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do Gasmenge eingestollt werden kann. Der Fliissigkeitsdurch- 
satz kann durch Austauschen der Blende 29 gegen eine solche 
mit anderem Bohnings^^^ Verandern der 

Lage des Flusslgkeitsbehalters 28 eingestellt werden. Wird 
5 dieser oberhalb der Einrichtung 21 angeordnet, so wird die 
Saugwirkung des Rohres durch den Fliissigkeitsdruck in der 
Saugleitung 27 unterstUtzt. An den Saugstutzen kann auch 
eine unter Druck stehende Flussigkeitsquelle oder eine Dc~ 
sierpumpe angeschlossen sein. Bei Verwenden einer Dosier- 
10 purnpe laBt sich die Fliissigkeitsmenge sehr genau regulieren, 
jedoch 1st der Aufbau ei^heblich aufwendiger als ein solcher 
mit einem beliebig anordenbaren FlUssigkeitsbehSlter 23, der 
mit dera Saugstutzen ?2 lediglioh Hbe» eine flexible Sauglei- 
tung 27 verbunden 1st. 

15 Als Gas kann aufier dera schon beschriebenen Dampf auch z. B. 
PreSluft verwendet werden. Die Anwendung von Prel31uft ist 
dann von Vorteil, worm das Gut auch bci niedriger Tempera- 
tur behandelt werden kann, was z. B. beim Aufbringen von 
Weichmacher der Fall ist. In diesom Fall wird der Weich- 

20 macher der Fliissigkeit im FlUcsigkeitsbehalter 23 beige- 
mischt. Fliissigkeit wird dann durch den auBerst feinen 
Nebel nur in solcher Menge aufgebracht, dafl gerade aus- 
reichend V,'eichmacher auf der Vare zum Erzielen eines er- 
wunschtcn Effektes abgeschieden ist. Durch den fein ver- 

25 teilten Nebel wird dies mit einer geringeren Fliissigkeits- 
menge orzlelt, als sie erforderlich ist, wenn ein Nebel mit 
grofieren Trbpfchen verwendet wird, wie er z. B. beim Sprti- 
hen aus WassersprtlhdiJsen auftrltt. Dadurch wird V.'eichmacher 
nlngespart, und os wird weniger Energie zum wieder Trocknen 

30 der angef ouchteten Ware benb'tigt. Entsprechende Vorteile 

werden erzielt, wenn statt Wasser ein organisches Losungs- 
mittel, z.B. bei Farbeprozessen zerstaubt wird-, z.B. Per- 
oder Trichlorathylen. 
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Beim Ausf uhrungsbei spiel wurde zunUchst befeuchtet, dann 
gedampft und schlieBlich getrocknet. Der Dampfvorgang konn 
auch entfallen, oder es kann ein anderer Behandlungsschritt, 
z. B. ein anschlieSendes Befeuchton mit einer anderen Fltis- 
sigkeit oder ein Konditionierprozefi ohne Einwirken von 
Feuchtigkeit oder Trockenluft zwischen dem ersten Befeuch- 
ten und dem abschlieSenden Trocknen llegen. Die Tempera tur 
und der Feuchtigkeitsgehalt der Wan? konnen beliebig einge- 
stellt werden. Wesentlich fur da s Jorf ahren ist, da!3 der 
Feuchtigkeitsnebel durch ein Gas#fuy , i G keits-Zerstaubungs- 
verfahren hergestellt wird. Wesentlich fur die Vorrichtung 
ist, daS sie eine Zerstaubungs-^zW&ihren des Gas'ifor^ig- 
keits-Zerstaubungsverfahrens aufweiot. Dadurch lafit sich selbst 
beim Verwenden relativ grofier FlUssigkeitszufuhrdUsen, hier der Bohrung 
40, ein feinerer und besser verteilter Nebel erzielen als durch Ver- 
spriihen. Bei einem Vergleichsversuch zeigte sich, daB der Flussigkeits- 
durchsatz durch eine Bohrung 40 von 2 nun Durchmesser in etwa dem Flus- 
sigkeitsdurchsatz durch eine SpruhdUseJvon nur 0,2 mm Durchmesser ent- 
spricht, und daS trotz der viel groBeren Bohrung die Nebeltropfchen f ei- 
ner sind. Die grofiere Bohrung fuhrt zu erheblich erhohter Betriebszu- 
verlassigkeit, da ein Ausfallen der Einrichtung durch Verstopfen oder 
Korrodieren fast ausgeschlossen ist. 

Ein besonders f einer Nebel lafit sich dann erzielen, wenn der Gasstrahl 
im Uberkritischen Bereich betrieben wird. 

Das Verwenden des feinen Nebels bringt den Vorteil sehr gleichmaliiger 
Befeuchtung mit sich, und zwar sowohl beim starken Befeuchton von Ware, 
die anschlieltend getrocknet wird, wie auch beim Befeuchten Ubertrock- 
neter Ware soweit, bis sie wieder nur lufttrocken ist. 
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